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Trattamento vapore Poker - filtrazione condensa
Poker steam treatment - condensate filteringOver 50 years of technological excellence and market leadership are 

synthesized in KD IDEA, the new permanent finish autoclave decatizing 
machine.
Regardless the cloth composition, the KD process enhances the fabric 
performances: for both natural or synthetic blends, the handle, the aspect, 
the dimensional stability and the formability are significantly improved.
KD IDEA encloses the best patented technological solutions to grant the 
highest efficiency and versatility: new “High Quality2”decatizing cylinders 
entirely manufactured in AISI 316 stainless steel, “Run-Up Cycle”, “Cold 
Cycle”, “Combined Pressure - Tension System”, “Poker Steam Treatment”, 
Wrapper double “Symmetric Centring Technique”, “Flat & Top” fabric 
loading…

KD IDEA: quality and uniformity, without compromise!

SINCE 1961, FINISHING FIRST 

KD IDEA è il nuovo impianto di decatissaggio in autoclave per il 
finissaggio permanente che nasce dall’esperienza maturata in oltre 50 
anni di successi e di eccellenza tecnologica.
Indipendentemente dal tipo di composizione (fibre naturali o sintetiche) 
il processo KD esalta le performance dei tessuti migliorandone nettamente 
la “mano”, l’aspetto, la stabilità dimensionale e la confezionabilità. 
In KD IDEA sono state adottate le migliori soluzioni tecniche brevettate 
per garantire la massima efficienza e versatilità: nuovi cilindri decatitori 
“High Quality2“ in acciaio AISI 316, “Ciclo a Rincorsa”, “Ciclo a Freddo”, 
“Sistema Combinato Pressione-Tensione”, “Trattamento Vapore Poker”, 
Doppio controllo di “Centratura Simmetrica” della tela tecnica, carico 
tessuto “Flat & Top”…

KD IDEA: qualità ed uniformità, senza compromessi! 

KD trademark
A Guarantee for Quality

The users of our 
KD plants, upon 
request and at 

precise conditions, 
are authorised to 

the use of this 
registered 

trademark, which is 
synonym of quality 

guarantee for 
permanent finishing 

and dimensional 
stability.   

Gli utilizzatori dei 
nostri impianti KD, 
dietro loro richiesta 

ed a precise 
condizioni - sono 

autorizzati all’uso di 
questo marchio 

registrato, sinonimo 
di garanzia qualitativa 

per finissaggio 
permanente e 

stabilità 
dimensionale.

Il Marchio KD
Garanzia di Qualità

6

patented - brevettato 

4 Aspirazione continua della condensa dal cilindro
Continuous condensate suction from the cylinder

Trattamento vapore Poker - riduzione / laminazione
Poker steam treatment - reduction / lamination

Trattamento vapore Poker - seconda filtrazione condensa
Poker steam treatment - second condensate filtering

Trattamento vapore Poker - spurgo preliminare tubazioni
Poker steam treatment - Pipes preliminary cleaning

Ciclo a Rincorsa (brevettato) - immissione vapore progressiva
Run-Up Cycle (patented) - progressive steam inlet

Ciclo a Freddo (brevettato) - controllo temperatura scarico aria
Cold Cycle (patented) - air discharge temperature control

13 Bracci faldatori  -  Folding arms

5

Doppio sistema di centratura tela tecnica (brevettato)
attivo & passivo
Double wrapper centering system (patented)
active & passive

6 Cilindri decatitori High Quality2

High Quality2 decatising cylinders

7 Aspirazione e raffreddamento controllato durante srotolatura
Controlled cooling and suction during unrolling

8

3 cilindri e 3 carrelli - alloggiamento permanente
rapido interscambio
3 cylinders and 3 trolleys - permanent housing
rapid interchange

9 Cilindro calandrina per controllo umidità della tela tecnica
Heated roll to control the technical fabric humidity

10

PC di controllo con touch screen e software
in ambiente Windows
Touch screen pc control with Windows
software ambience

11 Sistema Combinato Pressione-Tensione (brevettato)
Combined Pressure-Tension System (patented)

12 Scarico e raffreddamento tessuto
Fabric discharge and cooling

14 Doppio sistema di carico tessuto “Flat &Top”
“Flat & Top” bivalent fabric loading system

11

8 7

Combined Pressure-Tension System   (patented)

This exclusive system serves to create rolls having optimal 
compactness so to ensure the best treatment uniformity, from 
the first ‘till the last meter wound.
Through a user-friendly graphic application, you can create 
any kind of curve of increasing values for the wrapper tension 
and the compacting cylinder pressure variables, this allows 
a targeted intervention in any point of the roll so to match 
the best Δe.  The below scheme shows examples of 4 different 
curves suitable for different fabric qualities. Totally open 
system, unlimited configuration options.

Sistema Combinato Pressione-Tensione (brevettato)

Questo sistema esclusivo serve per ottenere rotoli dalla 
compattezza ottimale al fine di garantire la miglior uniformità 
di trattamento, dal primo all’ultimo metro avvolto.
Grazie ad una applicazione grafica di facile utilizzo si creano 
infinite tipologie di curve di valori crescenti per le variabili di 
tensione tela tecnica e pressione cilindro compattatore, ciò 
permette un intervento mirato in qualsiasi punto del rotolo 
al fine di raggiungere il miglior valore di  Δe. Lo schema 
illustra 4 esempi di curve di valori valide per 4 diverse 
tipologie di tessuti. Sistema di programmazione totalmente 
aperto senza limiti di configurazione.

* zone ristrette
* narrow zones

Irregolarità altezza tela tecnica
Wrapper irregular  width

KD MACHINE
symmetric charge

Double centring and symmetric alignment 
system of the technical cloth               (patented)

Since the technical fabric width is not constant and 
uniform along the roll length (see scheme), our machine 
is equipped with an exclusive symmetric wrapper double 
detector controlling both selvedges: it keeps the technical 
fabric always perfectly symmetric in respect of the 
decatising cylinder’s centre.
The wrapper centring is granted by an active system 
consisting in a deflecting roller, plus a passive system 
that controls the upper and lower decatising cylinder 
mutual alignment.

No stress to the technical fabric, longer duration, perfect 
positioning.

Doppio sistema di centratura ed allineamento 
della tela tecnica                                       (brevettato)

La larghezza delle tele tecniche varia nel tempo e presenta 
pertanto alcune differenze di altezza lungo il rotolo 
(schema), il nostro impianto KD è pertanto dotato di un 
sistema esclusivo con lettura simmetrica a doppio 
sensore su entrambe le cimosse: ciò garantisce che le 
tele tecniche siano sempre perfettamente arrotolare in 
modo simmetrico rispetto al centro del cilindro decatitore.
L’azione di centratura si realizza tramite un sistema attivo 
a rullo deviante ed un sistema passivo che controlla e 
compensa l’allineamento tra il cilindro decatitore supe-
riore e quello inferiore.

Nessuno stress sulle tele tecniche, maggior durata, 
allineamento perfetto.
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shock termico e fisico
physic and thermal shocks

CICLO A RINCORSA - RUN UP CYCLE (PATENDED)
CICLO PULSANTE - PULSING CYCLE
CICLO TRADIZIONALE - TRADITIONAL CYCLE

Ciclo a Rincorsa            (brevettato)

La valvola di riduzione  è di tipo 
modulante ed è controllata dal 
computer al fine di garantire una 
immissione del vapore all’interno 
dell’autoclave estremamente precisa 
e progressiva.

I vantaggi:

finissaggi con effetto opaco e voluminoso
 
ridotto shock termico 

nessun viraggio di colore
 
nessun rischio di ingiallimento

Run-UP Cycle               (patented)

The computer controlled steam 
reduction valve is progressive and 
modulating type, in this way the steam 
inlet flux can be adjusted in a very 
precise and progressive way.

The advantages are:

soft and voluminous finish
 
no thermal shocks

no color variations

no yellowing phenomena 
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Fine worsted cloth, very pressed  – Tessuto pettinato fine, molto schiacciato
Voluminous cloth, very pressed  – Tessuto voluminoso, molto schiacciato
Fine worsted cloth, soft effect  – Tessuto pettinato fine, poco schiacciato
Voluminous cloth, soft effect  – Tessuto voluminoso, poco schiacciato
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Trattamento vapore Poker - filtrazione condensa
Poker steam treatment - condensate filteringOver 50 years of technological excellence and market leadership are 

synthesized in KD IDEA, the new permanent finish autoclave decatizing 
machine.
Regardless the cloth composition, the KD process enhances the fabric 
performances: for both natural or synthetic blends, the handle, the aspect, 
the dimensional stability and the formability are significantly improved.
KD IDEA encloses the best patented technological solutions to grant the 
highest efficiency and versatility: new “High Quality2”decatizing cylinders 
entirely manufactured in AISI 316 stainless steel, “Run-Up Cycle”, “Cold 
Cycle”, “Combined Pressure - Tension System”, “Poker Steam Treatment”, 
Wrapper double “Symmetric Centring Technique”, “Flat & Top” fabric 
loading…

KD IDEA: quality and uniformity, without compromise!

SINCE 1961, FINISHING FIRST 

KD IDEA è il nuovo impianto di decatissaggio in autoclave per il 
finissaggio permanente che nasce dall’esperienza maturata in oltre 50 
anni di successi e di eccellenza tecnologica.
Indipendentemente dal tipo di composizione (fibre naturali o sintetiche) 
il processo KD esalta le performance dei tessuti migliorandone nettamente 
la “mano”, l’aspetto, la stabilità dimensionale e la confezionabilità. 
In KD IDEA sono state adottate le migliori soluzioni tecniche brevettate 
per garantire la massima efficienza e versatilità: nuovi cilindri decatitori 
“High Quality2“ in acciaio AISI 316, “Ciclo a Rincorsa”, “Ciclo a Freddo”, 
“Sistema Combinato Pressione-Tensione”, “Trattamento Vapore Poker”, 
Doppio controllo di “Centratura Simmetrica” della tela tecnica, carico 
tessuto “Flat & Top”…

KD IDEA: qualità ed uniformità, senza compromessi! 

KD trademark
A Guarantee for Quality

The users of our 
KD plants, upon 
request and at 

precise conditions, 
are authorised to 

the use of this 
registered 

trademark, which is 
synonym of quality 

guarantee for 
permanent finishing 

and dimensional 
stability.   

Gli utilizzatori dei 
nostri impianti KD, 
dietro loro richiesta 

ed a precise 
condizioni - sono 

autorizzati all’uso di 
questo marchio 

registrato, sinonimo 
di garanzia qualitativa 

per finissaggio 
permanente e 

stabilità 
dimensionale.

Il Marchio KD
Garanzia di Qualità
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patented - brevettato 

4 Aspirazione continua della condensa dal cilindro
Continuous condensate suction from the cylinder

Trattamento vapore Poker - riduzione / laminazione
Poker steam treatment - reduction / lamination

Trattamento vapore Poker - seconda filtrazione condensa
Poker steam treatment - second condensate filtering

Trattamento vapore Poker - spurgo preliminare tubazioni
Poker steam treatment - Pipes preliminary cleaning

Ciclo a Rincorsa (brevettato) - immissione vapore progressiva
Run-Up Cycle (patented) - progressive steam inlet

Ciclo a Freddo (brevettato) - controllo temperatura scarico aria
Cold Cycle (patented) - air discharge temperature control

13 Bracci faldatori  -  Folding arms

5

Doppio sistema di centratura tela tecnica (brevettato)
attivo & passivo
Double wrapper centering system (patented)
active & passive

6 Cilindri decatitori High Quality2

High Quality2 decatising cylinders

7 Aspirazione e raffreddamento controllato durante srotolatura
Controlled cooling and suction during unrolling

8

3 cilindri e 3 carrelli - alloggiamento permanente
rapido interscambio
3 cylinders and 3 trolleys - permanent housing
rapid interchange

9 Cilindro calandrina per controllo umidità della tela tecnica
Heated roll to control the technical fabric humidity

10

PC di controllo con touch screen e software
in ambiente Windows
Touch screen pc control with Windows
software ambience

11 Sistema Combinato Pressione-Tensione (brevettato)
Combined Pressure-Tension System (patented)

12 Scarico e raffreddamento tessuto
Fabric discharge and cooling

14 Doppio sistema di carico tessuto “Flat &Top”
“Flat & Top” bivalent fabric loading system
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Combined Pressure-Tension System   (patented)

This exclusive system serves to create rolls having optimal 
compactness so to ensure the best treatment uniformity, from 
the first ‘till the last meter wound.
Through a user-friendly graphic application, you can create 
any kind of curve of increasing values for the wrapper tension 
and the compacting cylinder pressure variables, this allows 
a targeted intervention in any point of the roll so to match 
the best Δe.  The below scheme shows examples of 4 different 
curves suitable for different fabric qualities. Totally open 
system, unlimited configuration options.

Sistema Combinato Pressione-Tensione (brevettato)

Questo sistema esclusivo serve per ottenere rotoli dalla 
compattezza ottimale al fine di garantire la miglior uniformità 
di trattamento, dal primo all’ultimo metro avvolto.
Grazie ad una applicazione grafica di facile utilizzo si creano 
infinite tipologie di curve di valori crescenti per le variabili di 
tensione tela tecnica e pressione cilindro compattatore, ciò 
permette un intervento mirato in qualsiasi punto del rotolo 
al fine di raggiungere il miglior valore di  Δe. Lo schema 
illustra 4 esempi di curve di valori valide per 4 diverse 
tipologie di tessuti. Sistema di programmazione totalmente 
aperto senza limiti di configurazione.

* zone ristrette
* narrow zones

Irregolarità altezza tela tecnica
Wrapper irregular  width

KD MACHINE
symmetric charge

Double centring and symmetric alignment 
system of the technical cloth               (patented)

Since the technical fabric width is not constant and 
uniform along the roll length (see scheme), our machine 
is equipped with an exclusive symmetric wrapper double 
detector controlling both selvedges: it keeps the technical 
fabric always perfectly symmetric in respect of the 
decatising cylinder’s centre.
The wrapper centring is granted by an active system 
consisting in a deflecting roller, plus a passive system 
that controls the upper and lower decatising cylinder 
mutual alignment.

No stress to the technical fabric, longer duration, perfect 
positioning.

Doppio sistema di centratura ed allineamento 
della tela tecnica                                       (brevettato)

La larghezza delle tele tecniche varia nel tempo e presenta 
pertanto alcune differenze di altezza lungo il rotolo 
(schema), il nostro impianto KD è pertanto dotato di un 
sistema esclusivo con lettura simmetrica a doppio 
sensore su entrambe le cimosse: ciò garantisce che le 
tele tecniche siano sempre perfettamente arrotolare in 
modo simmetrico rispetto al centro del cilindro decatitore.
L’azione di centratura si realizza tramite un sistema attivo 
a rullo deviante ed un sistema passivo che controlla e 
compensa l’allineamento tra il cilindro decatitore supe-
riore e quello inferiore.

Nessuno stress sulle tele tecniche, maggior durata, 
allineamento perfetto.
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CICLO A RINCORSA - RUN UP CYCLE (PATENDED)
CICLO PULSANTE - PULSING CYCLE
CICLO TRADIZIONALE - TRADITIONAL CYCLE

Ciclo a Rincorsa            (brevettato)

La valvola di riduzione  è di tipo 
modulante ed è controllata dal 
computer al fine di garantire una 
immissione del vapore all’interno 
dell’autoclave estremamente precisa 
e progressiva.

I vantaggi:

finissaggi con effetto opaco e voluminoso
 
ridotto shock termico 

nessun viraggio di colore
 
nessun rischio di ingiallimento

Run-UP Cycle               (patented)

The computer controlled steam 
reduction valve is progressive and 
modulating type, in this way the steam 
inlet flux can be adjusted in a very 
precise and progressive way.

The advantages are:

soft and voluminous finish
 
no thermal shocks

no color variations

no yellowing phenomena 
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Voluminous cloth, soft effect  – Tessuto voluminoso, poco schiacciato
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Trattamento vapore Poker - filtrazione condensa
Poker steam treatment - condensate filteringOver 50 years of technological excellence and market leadership are 

synthesized in KD IDEA, the new permanent finish autoclave decatizing 
machine.
Regardless the cloth composition, the KD process enhances the fabric 
performances: for both natural or synthetic blends, the handle, the aspect, 
the dimensional stability and the formability are significantly improved.
KD IDEA encloses the best patented technological solutions to grant the 
highest efficiency and versatility: new “High Quality2”decatizing cylinders 
entirely manufactured in AISI 316 stainless steel, “Run-Up Cycle”, “Cold 
Cycle”, “Combined Pressure - Tension System”, “Poker Steam Treatment”, 
Wrapper double “Symmetric Centring Technique”, “Flat & Top” fabric 
loading…

KD IDEA: quality and uniformity, without compromise!

SINCE 1961, FINISHING FIRST 

KD IDEA è il nuovo impianto di decatissaggio in autoclave per il 
finissaggio permanente che nasce dall’esperienza maturata in oltre 50 
anni di successi e di eccellenza tecnologica.
Indipendentemente dal tipo di composizione (fibre naturali o sintetiche) 
il processo KD esalta le performance dei tessuti migliorandone nettamente 
la “mano”, l’aspetto, la stabilità dimensionale e la confezionabilità. 
In KD IDEA sono state adottate le migliori soluzioni tecniche brevettate 
per garantire la massima efficienza e versatilità: nuovi cilindri decatitori 
“High Quality2“ in acciaio AISI 316, “Ciclo a Rincorsa”, “Ciclo a Freddo”, 
“Sistema Combinato Pressione-Tensione”, “Trattamento Vapore Poker”, 
Doppio controllo di “Centratura Simmetrica” della tela tecnica, carico 
tessuto “Flat & Top”…

KD IDEA: qualità ed uniformità, senza compromessi! 

KD trademark
A Guarantee for Quality

The users of our 
KD plants, upon 
request and at 

precise conditions, 
are authorised to 

the use of this 
registered 

trademark, which is 
synonym of quality 

guarantee for 
permanent finishing 

and dimensional 
stability.   

Gli utilizzatori dei 
nostri impianti KD, 
dietro loro richiesta 

ed a precise 
condizioni - sono 

autorizzati all’uso di 
questo marchio 

registrato, sinonimo 
di garanzia qualitativa 

per finissaggio 
permanente e 

stabilità 
dimensionale.

Il Marchio KD
Garanzia di Qualità
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patented - brevettato 

4 Aspirazione continua della condensa dal cilindro
Continuous condensate suction from the cylinder

Trattamento vapore Poker - riduzione / laminazione
Poker steam treatment - reduction / lamination

Trattamento vapore Poker - seconda filtrazione condensa
Poker steam treatment - second condensate filtering

Trattamento vapore Poker - spurgo preliminare tubazioni
Poker steam treatment - Pipes preliminary cleaning

Ciclo a Rincorsa (brevettato) - immissione vapore progressiva
Run-Up Cycle (patented) - progressive steam inlet

Ciclo a Freddo (brevettato) - controllo temperatura scarico aria
Cold Cycle (patented) - air discharge temperature control

13 Bracci faldatori  -  Folding arms
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Doppio sistema di centratura tela tecnica (brevettato)
attivo & passivo
Double wrapper centering system (patented)
active & passive

6 Cilindri decatitori High Quality2

High Quality2 decatising cylinders

7 Aspirazione e raffreddamento controllato durante srotolatura
Controlled cooling and suction during unrolling

8

3 cilindri e 3 carrelli - alloggiamento permanente
rapido interscambio
3 cylinders and 3 trolleys - permanent housing
rapid interchange

9 Cilindro calandrina per controllo umidità della tela tecnica
Heated roll to control the technical fabric humidity

10

PC di controllo con touch screen e software
in ambiente Windows
Touch screen pc control with Windows
software ambience

11 Sistema Combinato Pressione-Tensione (brevettato)
Combined Pressure-Tension System (patented)

12 Scarico e raffreddamento tessuto
Fabric discharge and cooling

14 Doppio sistema di carico tessuto “Flat &Top”
“Flat & Top” bivalent fabric loading system

11

8 7

Combined Pressure-Tension System   (patented)

This exclusive system serves to create rolls having optimal 
compactness so to ensure the best treatment uniformity, from 
the first ‘till the last meter wound.
Through a user-friendly graphic application, you can create 
any kind of curve of increasing values for the wrapper tension 
and the compacting cylinder pressure variables, this allows 
a targeted intervention in any point of the roll so to match 
the best Δe.  The below scheme shows examples of 4 different 
curves suitable for different fabric qualities. Totally open 
system, unlimited configuration options.

Sistema Combinato Pressione-Tensione (brevettato)

Questo sistema esclusivo serve per ottenere rotoli dalla 
compattezza ottimale al fine di garantire la miglior uniformità 
di trattamento, dal primo all’ultimo metro avvolto.
Grazie ad una applicazione grafica di facile utilizzo si creano 
infinite tipologie di curve di valori crescenti per le variabili di 
tensione tela tecnica e pressione cilindro compattatore, ciò 
permette un intervento mirato in qualsiasi punto del rotolo 
al fine di raggiungere il miglior valore di  Δe. Lo schema 
illustra 4 esempi di curve di valori valide per 4 diverse 
tipologie di tessuti. Sistema di programmazione totalmente 
aperto senza limiti di configurazione.

* zone ristrette
* narrow zones

Irregolarità altezza tela tecnica
Wrapper irregular  width

KD MACHINE
symmetric charge

Double centring and symmetric alignment 
system of the technical cloth               (patented)

Since the technical fabric width is not constant and 
uniform along the roll length (see scheme), our machine 
is equipped with an exclusive symmetric wrapper double 
detector controlling both selvedges: it keeps the technical 
fabric always perfectly symmetric in respect of the 
decatising cylinder’s centre.
The wrapper centring is granted by an active system 
consisting in a deflecting roller, plus a passive system 
that controls the upper and lower decatising cylinder 
mutual alignment.

No stress to the technical fabric, longer duration, perfect 
positioning.

Doppio sistema di centratura ed allineamento 
della tela tecnica                                       (brevettato)

La larghezza delle tele tecniche varia nel tempo e presenta 
pertanto alcune differenze di altezza lungo il rotolo 
(schema), il nostro impianto KD è pertanto dotato di un 
sistema esclusivo con lettura simmetrica a doppio 
sensore su entrambe le cimosse: ciò garantisce che le 
tele tecniche siano sempre perfettamente arrotolare in 
modo simmetrico rispetto al centro del cilindro decatitore.
L’azione di centratura si realizza tramite un sistema attivo 
a rullo deviante ed un sistema passivo che controlla e 
compensa l’allineamento tra il cilindro decatitore supe-
riore e quello inferiore.

Nessuno stress sulle tele tecniche, maggior durata, 
allineamento perfetto.
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Ciclo a Rincorsa            (brevettato)

La valvola di riduzione  è di tipo 
modulante ed è controllata dal 
computer al fine di garantire una 
immissione del vapore all’interno 
dell’autoclave estremamente precisa 
e progressiva.

I vantaggi:

finissaggi con effetto opaco e voluminoso
 
ridotto shock termico 

nessun viraggio di colore
 
nessun rischio di ingiallimento

Run-UP Cycle               (patented)

The computer controlled steam 
reduction valve is progressive and 
modulating type, in this way the steam 
inlet flux can be adjusted in a very 
precise and progressive way.

The advantages are:

soft and voluminous finish
 
no thermal shocks

no color variations

no yellowing phenomena 
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Voluminous cloth, very pressed  – Tessuto voluminoso, molto schiacciato
Fine worsted cloth, soft effect  – Tessuto pettinato fine, poco schiacciato
Voluminous cloth, soft effect  – Tessuto voluminoso, poco schiacciato



permanent finishing and setting 
machine

impianto per il finissaggio 
permanente

Diametro cilindri decatitori
Diametro autoclave
Velocità arrotolatura
Lunghezza carica tessuto
Lunghezza tela tecnica satino
Produzione oraria
Consumo vapore (pressione min 4 bar)
Potenza installata
Consumo aria compressa
Consumo acqua

* Valori dipendenti dal peso / spessore del tessuto da trattare e dal diametro dei cilindri decatitori

480 - 660
1.300

5 - 100
400 - 700
500 - 800

1.400 - 2.400
100

33
200
500

mm
mm
m / min
m*
m*
m*
Kg / h
Kw
nl / min
l / h

Decatising cylinders diameter
Autoclave diameter
Rolling speed
Fabric charge length
Technical fabric length (wrapper type)
Hourly production
Steam consumption (min pressure 4 bar)
Installed power
Compressed air consumption
Water consumption

480 - 660
1.300

5 - 100
400 - 700
500 - 800

1.400 - 2.400
100

33
200
500

mm
mm
m / min
m*
m*
m*
Kg / h
Kw
nl / min
l / h

* variable data depending on the fabric weight / thickness and the decatising cylinders diameter

The Original KD.

 

PC

PLC

INVERTER
1

INVERTER
2

MOTOR
1

MOTOR
2

Controllo di processo
totalmente automatico

PC con touch screen da 12”
Software in ambiente WindowsTM

Molteplici applicazioni:
 
- programmazione
- visualizzazione trattamenti
- diagnostica
- teleassistenza via internet
- pannello sinottico
- stato input-ouput plc
- archivio storico

Total control over the process

12” touch screen PC
WindowsTM based software

Multiple applications:

- programming
- treatment display
- diagnostic
- internet remote assistance
- sinoptic panel
- plc input/output status
- archive

Control of the technical cloth tension 

The winding parameters are managed by innovative 
software in order to keep the tension values of the technical 
cloth under control.
In addition to the management of the inverters currents, this 
complex bi-directional close system performs a continuous 
checking of the real absorption by the AC motors. 
The nominal absorption values are compared with the real 
ones, and should the conditions of friction force change, so 
the software will process updated parameters in order to 
ensure a constant repeatability of the process itself.  

Il controllo della tensione della tela tecnica

Un software innovativo gestisce i parametri di arrotola-
tura al fine di ottenere valori di tensione della tela 
tecnica sempre sotto controllo. 
Questo complesso sistema bidirezionale ad anello 
chiuso oltre che gestire le correnti degli inverters, svolge 
una verifica continua sull’effettivo assorbimento dei 
motori a corrente alternata. I valori teorici di assorbi-
mento sono comparati con quelli effettivi ed in caso di 
mutate condizioni degli attriti meccanici, il software 
elabora parametri aggiornati al fine di garantire una 
costante ripetibilità di funzionamento.        
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